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项目 LDM16RD

机器人臂展 1100mm 

机器人重复定位精度 ±0.02mm

机器人负载 16kg

转台幅面 Φ125mm

B 轴摆动角度 -30° ~120°

C 轴旋转角度 n×360°

叶片快速定位 CCD 同轴／旁轴相机检测

转台最大负载 立式 50kg、卧式 35kg

激光功率 0~1000W 

净化系统 洗气＋循环净化

氧含量 ≤ 50 ppm

熔覆头 RC-30 环形送粉头或 CH-R20 光内送粉头（可变斑 )

系统安全运维 Argus3.0 智能运维系统

送粉精度 ±2%

主机尺寸 1900x1400x2300 mm

主机重量 2000kg

加工材料范围 钛合金、 镍基台金、 铝合金、 铁基台金、 陶瓷粉末等

项目 LDM400

成型尺寸 400 x 400 x 400mm

X/Y/Z 轴定位精度 0.05mm

X/Y/Z 轴重复定位精度 0.03mm

XYZ 轴最大定位速度 5 m/min

转台
（选配）

盘面直径 Φ100 mm

摆动范围 /

转动范围 n×360°

转台承重 10kg

氧含量 ≤ 50ppm

烟尘过滤等级 H11

保护气体 Ar

工作电压 AC380V±10%/3P+N+PE

额定功率 20KW

激光器功率 2 KW

控制系统 NC300

主机尺寸 2200×1700×2600 mm

主机重量 2.5T

适用材料 钛合金、铝合金、镍基合金、铁基合金、模具钢、不锈钢、铜合金、低合金钢等
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项目 LDM800

成型尺寸 800×600×900 mm

X/Y/Z 轴定位精度 0.08mm

X/Y/Z 轴重复定位精度 0.05 mm

XYZ 轴最大定位速度 5 m/min

双轴转台
（选配）

盘面直径 Φ400 mm

摆动范围 ±90°

转动范围 n×360°

负载 水平 200kg  / 垂直 100kg

氧含量 ≤ 50ppm

烟尘过滤等级 H11

保护气体 Ar

工作电压 AC380V±10%/3P+N+PE

额定功率 55KW

激光器功率 2 KW/4 KW

控制系统 828D SL

主机尺寸 3200×2500×2600 mm

主机重量 6 T

适用材料 钛合金、铝合金、镍基合金、铁基合金、模具钢、不锈钢、铜合金、低合金钢等

项目 LDM1500

成型尺寸 1500×1000×1000 mm

X/Y/Z 轴定位精度 0.08mm

X/Y/Z 轴重复定位精度 0.05 mm

XYZ 轴最大定位速度 5 m/min

双轴转台
（选配）

盘面直径 Φ400 mm

摆动范围 ±90°

转动范围 n×360°

负载 水平 200kg  / 垂直 100kg

氧含量 ≤ 50ppm

烟尘过滤等级 H11

保护气体 Ar

工作电压 AC380V±10%/3P+N+PE

额定功率 70KW

激光器功率 4 KW/6 KW

控制系统 828D SL

主机尺寸 4000×3200×3200 mm

主机重量 12 T

适用材料 钛合金、镍基合金、铁基合金、模具钢、不锈钢、铜合金、低合金钢等
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项目 LDM2500

成型尺寸 2500×2500×1500 mm

X/Y/Z 轴定位精度 0.1mm

X/Y/Z 轴重复定位精度 0.08 mm

XYZ 轴最大定位速度 5 m/min

双轴转台
（选配）

盘面直径 Φ650 mm

摆动范围 ±90°

转动范围 n×360°

负载 水平 500kg  / 垂直 400kg

氧含量 ≤ 50ppm

烟尘过滤等级 H11

保护气体 Ar

工作电压 AC380V±10%/3P+N+PE

额定功率 85KW

激光器功率 8 KW/10 KW

控制系统 828D SL

主机尺寸 5100×4700×4300 mm

主机重量 38T

适用材料 钛合金、镍基合金、铁基合金、模具钢、不锈钢、铜合金、低合金钢等
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项目 AD 1500R AD 1500

成型尺寸 1500×1000×1000 mm 1500×1500×1000 mm

X/Y/Z 轴定位精度 / 0.08mm

X/Y/Z 轴重复定位精度 0.05 mm

XYZ 轴最大定位速度 / 5m/min

双轴转台
（选配）

盘面直径 Φ400 mm

摆动范围 ±90°

转动范围 n×360°

负载 水平 400kg  / 垂直 200kg 水平 200kg  / 垂直 100kg

净化系统 选配

氧含量 ≤ 50 ppm（选配） ≤ 50 ppm

烟尘净化 独立防爆风机（选配） 独立防爆风机

电源类型 TIG/MIG

控制系统 机器人 数控

主机尺寸 4000×3200×3200mm 4000×3200×3200mm

主机重量 8 T 12 T

适用材料 铝合金、铁基合金、镁合金、模具钢、不锈钢、铜合金、低合金钢等
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项目 柔性增减材复合加工装备

零件成形尺寸 直径 2000×1000mm

最大承载 2000kg

主机尺寸 4700×5000×4000mm

主机重量 12T

配套软件 自研增减材路径规划软件

电弧增材打印系统
最大增材成形效率 最大 900cm³/h

焊接电流范围 MIG / MAG：3- 400 A；焊条电弧焊：10 - 400 A

激光送粉 3D 打印系统

成形效率 120~350cm³/h

激光功率 4~10KW

粉末利用率 70%~80%

减材加工系统

铣削主轴额定转速 12000r/min

铣削主轴额定功率 (S1/S6) 8.5/10KW

铣削主轴额定扭矩 (S1/S6) 6.7/8N.m

减材刀库容量 6 把

动作执行机构

机器人负载 500kg

机器人最大臂展 2830mm

变位机行程 回转轴 360° *n、摆动范围 ±120°

变位机台面直径 Φ2000mm

机器人位姿重复定位精度 ±0.08mm

项目 柔性增减材复合加工装备

零件成形尺寸 直径 2000×1000mm

最大承载 2000kg

主机尺寸 4700×5000×4000mm

主机重量 12T

配套软件 自研增减材路径规划软件

电弧增材
打印系统

最大增材成形效率 最大 900cm³/h

焊接电流范围 MIG / MAG：3- 400 A；焊条电弧焊：10 - 400 A

激光送粉
3D 打印系

统

成形效率 120~350cm³/h

激光功率 4~10KW

粉末利用率 70%~80%

减材加工
系统

铣削主轴额定转速 12000r/min

铣削主轴额定功率 (S1/S6) 8.5/10KW

铣削主轴额定扭矩 (S1/S6) 6.7/8N.m

减材刀库容量 6 把

动作执行
机构

机器人负载 500kg

机器人最大臂展 2830mm

变位机行程 回转轴 360° ×N、摆动范围 ±120°

变位机台面直径 Φ2000mm

机器人位姿重复定位精度 ±0.08mm

载气式送粉器 RC-PGF-S RC-PGF-D RC-PGF-T RC-PGF-F RC-PGF-VI

送粉器结构 单筒单控式 双筒双控式 三筒三控式 高通量定制 高通量定制

尺寸 35x45x100cm 70x50x140cm 70x50x140cm 80x63x155cm 103x63x155cm

系统配置 触摸屏、伺服系统、PLC（预留外部控制接口）

送粉气体流量控制方式 数显流量计控制 / 数字式流量计控制

流量调节范围 1~20L/min

送粉粒度（附搅拌） 53-225 µm

重复送粉精度 <±2% 

粉桶容积 3L 1.5L

粉盘规格（标准） 10x0.8mm

载气种类 氮气、氩气

压力显示范围 -0.1-1Mpa

粉盘转速范围 0~10r/min

支持扩展模块 预热，搅拌，续粉
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接口：QBH、LLK-D 工作距离：11mm

准直焦距：127、150mm 聚焦焦距：250、300mm

送粉类型：同轴环形送粉 粉斑大小：1mm

粉末粒径：20-53μm 使用功率：≤ 5KW

光轴调节：X-Y 方向 调焦模式：手动

冷却方式：水冷 重量：8kg

加工角度：0-20°

接口：QBH、LLK-D 工作距离：30、40mm

准直焦距：80、100、150mm 聚焦焦距：300、400、500mm

送粉类型：同轴四路送粉 粉管直径：1.0、1.5mm

粉末粒径：50-150μm 粉斑大小：3-5mm

使用功率：≤ 6KW 冷却方式：水冷

光轴调节：X-Y 方向 调焦模式：手动

重量：8kg 加工角度：0-60°

接口：QBH、LLK-D 工作距离：30-40mm

准直焦距：150mm 聚焦焦距：500mm

送粉类型：同轴四路送粉 粉管直径：1.0、1.2mm

粉末粒径：75-200μm 粉斑大小：3-5mm

使用功率：6-10KW 冷却方式：水冷

光轴调节：X-Y 方向 调焦模式：手动

重量：11.3kg 加工角度：0-20°
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材料状态 抗拉强度 (MPa) 屈服强度 σ0.2(MPa) 断后伸长率 %

TC4 锻件 895 825 10

TC4 沉积态 1024 935 15.3

TC4 退火态 955 866 11.4

TA15 锻件 930 855 10

TA15 沉积态 976 878 11

GH4169 锻件 1280 1040 12

GH4169 沉积态 1060 780 27

GH4169 退火态 1380 1240 18
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力学性能指标 室温拉伸性能

Rm(MPa) Rp0.2(MPa) A（%）

力学性能指标 室温拉伸性能

Rm(MPa) Rp0.2(MPa) A（%） Z（%）

力学性能指标 室温拉伸性能

Rm(MPa) Rp0.2(MPa) A（%） Z（%）

力学性能指标 室温拉伸性能

Rm(MPa) Rp0.2(MPa) A（%）

205A

铸件标准 ≥ 470 -- ≥ 5 --

送丝打印 482 384 13 --

TA15

锻件标准 ≥ 930 ≥ 855 ≥ 10 ≥ 25

送丝打印 976 878 11 25

TC4

锻件标准 ≥ 895 ≥ 825 ≥ 8 ≥ 20

送丝打印 1030 956 10.1 23

2319

铸件标准 ≥ 460 -- ≥ 5 --

送丝打印 477 325 9 --
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